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I Parte General

Organismo de Evaluacién Técnica expedidor del DITE y designado segun el articulo
29 del Reglamento (UE) n° 305/2011:ETA-Dinamarca A/S

Nombre comercial del
producto de construccién:

Familia de productos a la que
pertenece el producto de
construccién anterior:

Fabricante:

Planta manufacturera:

Esta Evaluacion Técnica
Europea contiene:

Esta Evaluacion Técnica
Europea se emite de
conformidad con el
Reglamento (UE) n° 305/2011,
sobre la base de:

Esta versién reemplaza:

Resina de Poliéster sin Estireno

Anclaje adherido tipo inyeccién para uso en mamposteria:
tamafos M6 a M12

Damesa

C/Garraf 10-12 Poligono Industrial Pla de la
Bruguera

E-08211 Castellar del Vallés

Internet www.damesa.com

Fabrica Planta 1

22 péaginas incluyendo 17 anexos que forman
parte integral del documento

EAD 330076-00-0604, Anclajes de inyecciéon metdlica para uso en
mamposteria
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Las traducciones de esta Evaluacién Técnica Europea a otros
idiomas se corresponderan plenamente con el documento
original emitido y deberan identificarse como tal.

La comunicacién de esta Evaluacion Técnica Europea, incluida la
transmisién por medios electrénicos, sera integra (excepto los
Anexos confidenciales mencionados anteriormente). No
obstante, podra realizarse una reproduccién parcial, previo
consentimiento por escrito del Organismo de Evaluacion Técnica
emisor. Cualquier reproduccién parcial deberd identificarse
como tal.
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II PARTE ESPECIFICA DE LA
TECNICA EUROPEA
EVALUACION

1 Descripcién técnica del producto.

Descripcion técnica del producto.

El Resina de Poliéster sin Estireno esun
Anclaje adherido (tipo inyeccién) para uso en mamposteria
compuesto por un cartucho con mortero de inyeccioén de
Resina de Poliéster sin Estireno, una funda de nailon
perforada y una varilla de anclaje con tuerca hexagonal y
arandela en el rango de M6, M8, M10y M12.

La especificacién del producto se proporciona en el anexo A.

El elemento de acero se coloca en un orificio perforado lleno de
mortero de inyeccién y se ancla mediante la unién entre la pieza
metalica, el mortero de inyeccién y la mamposteria.

Los valores materiales caracteristicos, dimensiones y
tolerancias de los anclajes no indicados en los anexos se
corresponderan con los valores respectivos establecidos
en la documentacién técnica.ide esta Evaluacién Técnica
Europea.

2 Especificacion del uso previsto de
acuerdo con el Documento de
Evaluacién Europeo aplicable (en
adelante EAD)

Las prestaciones dadas en la Seccién 3 sélo son validas si el
anclaje se utiliza de acuerdo con las especificaciones y
condiciones dadas en el Anexo B.

Las disposiciones adoptadas en esta Evaluacién
Técnica Europea se basan en una vida util prevista
del anclaje de 50 afios.

Las indicaciones dadas sobre la vida Gtil no pueden
interpretarse como una garantia dada por el productor o el
organismo de evaluacion, sino que deben considerarse
Unicamente como un medio para elegir los productos
adecuados en relaciéon con la vida util esperada
econdémicamente razonable de las obras.
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3 Prestaciones del producto y referencias
a los métodos utilizados para su
evaluacién.

3.1 Caracteristicas del producto

Resistencia mecanica y estabilidad (BWR 1): Las
caracteristicas esenciales se detallan en el Anexo C.

Seguridad en caso de incendio (BWR 2):
Las caracteristicas esenciales se detallan en el Anexo C.

Higiene, salud y medio ambiente (BWR3): No
se evalué el desempefio

Seguridad en uso (BWR4):

Para el requisito basico Seguridad en el uso son validos los
mismos criterios para el Requisito Basico Resistencia mecanica 'y
estabilidad (BWR1).

Otros requisitos basicos no son relevantes.

3.2 Métodos de evaluacién

La evaluacién de la idoneidad del anclaje para el uso previsto
en relacién con los requisitos de resistencia mecanica y
estabilidad y seguridad en el uso en el sentido de los
Requisitos Basicos 1y 4 se ha realizado de acuerdo con el
EAD 330076-00-0604, Inyeccién de metales. Anclajes para
uso en mamposteria.
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4 Evaluacién y verificacién de la constancia
del desempefio (AVCP)

4.1 sistema AVCP

Segun la decisién 1997/177/CE de la Comisién
Europea, el sistema(s) de evaluacién y verificacién de
la constancia de las prestaciones (véase el anexo V del
Reglamento (UE) n° 305/2011) es 1.

5 Detalles técnicos necesarios para la
implantacion del sistema AVCP, segun lo
previsto en el EAD aplicable

Los detalles técnicos necesarios para la implementacién
del sistema AVCP se establecen en el plan de control
depositado en ETA-Dinamarca antes del marcado CE.

Publicad() en C(‘)ipenhague el 2022-11-07 por
| /

2]

U [\

\J
Thomas Bruun
Director General, ETA-Dinamarca
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Cartucho: Resina de Poliéster sin Estireno

A) Cartucho de bolsa de aluminio de 165 ml, 300 ml.
B) Cartucho coaxial 380ml / 400 ml / 410 ml / 420ml
C) Cartucho lado a lado 345 ml, 825 mi

Impresién en cartucho: Resina de

poliéster sin estireno £ o A)
Incluyendo: procedimiento de instalacién, cédigo de — B!
lote de produccién, fecha de caducidad, condiciones de
almacenamiento, advertencia de salud y seguridad,
tiempo de gel y curado segun las temperaturas. )
= Pt
= S T
W ?
/
= il . : ‘ C
=l I \ )
J

s

Calificacién:
Resina de Poliéster sin Estireno
Cédigo de lote, ya sea fecha de caducidad o fecha de fabricacién con vida util

Mezcladorcon percha

Mezclador

RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo A1
de europeo
Evaluacién técnica
Producto y uso previsto ETA-22/0756
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Aplicacion de anclajes en mamposteria maciza (ladrillo n°1 segiin Anexo B9)

Embedment
depth marking

Effective anchorage depth h,;c= Hole Depth h,

Fixture

Thick f ber h
ickness of member h,;, Thickness 1,

Aplicacion de anclaje en mamposteria hueca/perforada con funda de
nailon (ladrillo n°2 segtin Anexo B9)

Embedment
depth marking

Effective anchorage depth h,,c= Hole Depth h,

Fixture
Thickness t;,

Thickness of member h,,,

RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo A2
de europeo
Producto y uso previsto (2) Evaluacion técnica
ETA-22/0756
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Mortero de Inyeccion: Resina de Poliéster sin Estireno - Sistema Resina

Funda de plastico para mamposteria hueca/perforada: dimensiones nominales y material

Los manguitos de resina son la forma eficaz de crear una fijaciéon donde hay un hueco, como en ladrillos y bloques perforados, o
un material mas poroso, por ejemplo, bloques. Se inyecta resina para llenar el volumen del manguito y luego se fuerza a través de
las perforaciones finas una vez que se inserta la varilla de fijacion de metal. Esto distribuye el material de resina en la cavidad de
fijacién, formando una unién sélida entre la resina, el manguito y la fijacién.

65565 - Manga Perforada de Nylon - 16 x 85
Didmetro nominal 16mm
Longitud nominal 85 mm

65580 - Manga Perforada Nylon - 12 x 80
Diametro nominal 12mm
Longitud nominal 80 mm

Tabla A1: Tiempo minimo de curado

Material base minimo Tiempo de gel (tiempo de trabajo)
Hora de curar Hora de curar
temperatura B
oC En concreto seco/htimedo en concreto seco en concreto mojado
0°C M traeriatgevase < 10°C 20 minutos 90 minutos 180 minutos
10°C X tmaterial de base < 20°C 9 minutos 60 minutos 120 minutos
20°C K tmaterial de base < 30°C 5 minutos 30 minutos 60 minutos
30°C K tmaterial de base X 40°C 3 minutos 20 minutos 40 minutos
La temperatura del material de unién debe b e =20°C
RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo A3
de europeo

Funda de plastico y tiempos de curado.

Evaluacién técnica
ETA-22/0756
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Tabla A2: Materiales de las varillas roscadas

Designacién Material

Varillas roscadas de acero galvanizado.

Clase de resistencia 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 8.8, 10.9 y 12.9 EN ISO 898-1
Varilla roscada M6 - M12 Acero galvanizada>5 m EN ISO 4042

Galvanizado por inmersién en cﬁlientpMS m EN ISO 10684

Lavadora ISO 7089 Acero galvanizado EN ISO 4042; galvanizado en caliente EN ISO 10684
Clase de resistencia 8 EN ISO 898-2 Acero

Tuerca EN ISO 4032 galvanizado 5 m EN IS0 4042 Galvanizado por
inmersién en caliente > 45 metrosEN ISO 10684

Varillas roscadas de acero inoxidable.

Varilla roscada M6 - M12 Clase de resistencia A2 o A4 - 50, A2 o A4-70 y A4-80 EN ISO 3506-1;
Lavadora ISO 7089 Clase de resistencia A4-70 y A4-80 EN ISO 3506-1;

Tuerca EN ISO 4032 Clase de resistencia A4-70 y A4-80 EN ISO 3506-1;

Varillas roscadas fabricadas en acero de alta resistencia a la corrosién.

. Clase de resistencia 70 u 80.
Varilla roscada M6 - M12
Acero de alta resistencia a la corrosién 1.4529, 1.4565 EN 10088

Lavadora ISO 7089 Acero de alta resistencia a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088

Clase de resistencia 70 u 80 EN ISO 3506-2;
Acero de alta resistencia a la corrosién 1.4529, 1.4565 EN 10088

Tuerca EN ISO 4032

Varillas roscadas estandar comerciales con:

X propiedades materiales y mecdnicas segun la Tabla A2;
X confirmacién de las propiedades mecénicas y del material mediante el certificado de inspeccién 3.1 segiin EN-10204:2004; Marcado de
X la varilla roscada con la profundidad de empotramiento.

RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo A4
de europeo
Materiales Evaluacion técnica
ETA-22/0756
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Usar:

Los anclajes estan destinados a ser utilizados en anclajes para los que se deben cumplir requisitos de resistencia mecanica
y estabilidad y seguridad en el uso en el sentido de los Requisitos Basicos 1y 4 del Reglamento 305/2011 (UE) y fallo de
anclajes fabricados con estos productos. comprometeria la estabilidad de las obras, provocaria riesgos para la vida humana
y/o tendria consecuencias econémicas considerables.

Anclajes sujetos a:
- Cargas estaticas y cuasiestaticas: M6 a M12

Materiales basicos:
- Mamposteria maciza (categoria de uso b) o mamposteria hueca o perforada (categoria de uso c) segiin Anexo B9. La clase
de resistencia del mortero de la mamposteria debe ser M 2,5 segiin EN 998-2:2010 como minimo.

Rango de temperatura:

Los anclajes se pueden utilizar en el siguiente rango de temperatura:
(a) -40°C a +40°C (temperatura maxima a corto plazo +40°C y temperatura maxima a largo plazo +24°C)
(b) -40°C a +80°C (temperatura maxima a corto plazo +80°C y temperatura maxima a largo plazo +50°C)

Condiciones de uso (Condiciones ambientales):

Varillas roscadas:

a) Acero galvanizado al carbono clase 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 8.8, 10.9 0 12.9 seguin EN ISO 898-1 para condiciones internas
secas.

b) Acero inoxidable A2 o A4-50, A2 o A4-70, A4-80 y HCR clase 70 y 80 para estructuras sujetas a exposicion
atmosférica externa (incluidos ambientes industriales y marinos) y a condiciones internas de humedad permanente.

Tuercas y arandelas:
Correspondiente al material de varilla de anclaje antes mencionado para las diferentes exposiciones ambientales.

Instalacién:
- Categoria p/p: instalacién en condiciones ambientales secas o hiumedas.
- Perforacion con perforadora.

Métodos de disefio propuestos:
- Carga estatica y cuasiestatica: EOTA TR 054, Método de disefio A.

RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo B1
de europeo
Evaluacion técnica
Uso previsto: especificacion ETA-22/0756
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Tabla B1 Datos de instalacion para mamposteria sélida

Tamaio M6 M8 M10 M12
Didmetro nominal de perforacion do [mm] 8 10 12 14
Orificio ‘de didmetro méaximo en el — [mm] 7 9 12 14
accesorio.
Profundidad de empotramiento hef [mm] 80 80 85 85
Profundidad del agujero de perforacién h1 [m m] hef+ 5 milimetros
momento de torsién finst  Muevo Méjicol 2 2 2 2

.. tarreglar, min[MM] >0
Espesor a fijar

tarreglar, maximo[Mm] <1500

Espaciado minimo Smin.  [MM] 240 240 255 255
Distancia minima al borde Cmin.  [MM] 120 120 127,5 127,5

Tabla B2: Datos de instalacién para mamposteria hueca/perforada

M6 M8 M10 M12

Manga de plastico 12x80 16x85

Didmetro nominal de perforacién do [mm] 12 12 dieciseis dieciseis

Orificio ‘de didametro maximo en el o [mm] 7 9 12 14

accesorio.

Profundidad de empotramiento Nef [m m] 80 80 85 85

Profundidad del agujero de perforacién h1 [m m] hef+ 5 milimetros

momento de torsién tinst [Nuevo Méjico] 1.5 1.5 1.5 1.5
e LMMN] >0

Espesor a fijar
P ) [mm] <1500

oo, | [MIM] 250 250 250 250
Espaciado minimo
Smne L [MM] 120 120 120 120
Distancia minima al borde Cmin. [mm] 100 100 100 100
RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo B2
de europeo
. Evaluacién técnica
Uso previsto: datos ETA-22/0756
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Bomba sopladora manual: dimensiones nominales

f
| A
N -
« ol
} c I
190 mm (240 x 190 x 300 mm) 280 mm (330 x 280 x 300 mm) 400 mm (420 x 370 x 350 mm)
Articulo No. 84106
- (Un): 240 mm (total) - (Un): 330 mm (total)
- (Un): 420 mm (total)
- (B): 190 mm (cuerpo) - (B): 280 mm (cuerpo)
- (B): 370 mm (cuerpo)
- (€): 300 mm (tubo) - (€): 300 mm (tubo)
- (C): 350 mm (tubo)
Cepillos de alambre de acero
Arte. No. Especificacion
W”M—..mm .............. .( D) 18mm

13 milimetros

10 milimetros

Tabla B3: Diametro del cepillo

Uso en mamposteria sélida Uso en mamposteria hueca/perforada
Tipo de varilla roscada M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12
do | Taladro nominal | [mm] 8 10 12 14 decitis decitis decitls decitis
db Didmetro del cepillo [mm | 10 10 13 13 18 18 18 18
RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo B3
de europeo

Evaluacién técnica
ETA-22/0756

Herramientas de limpieza
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Detalles de la bomba de inyeccién de resina.

Imagen Tamaiio Cartucho / Cédigo TipO
165/ 300ml
Manual
165 /300ml 10:1
PR\ 345/380/400/410/ 420ml
420ml 10:1 Manual
345ml 10:1

%

165 /300 / 345 / 380 / 400 / 410 / 420ml
165 / 300ml Bateria

345ml
380/400/410/ 420ml

Herramienta de 7,4 v

r =
380/400/410/ 420/ 825ml Neumatico
380/400/410/420ml
825ml

RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo B4
de europeo
Evaluacién técnica
Herramientas para inyeccion ETA-22/0756
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Tabla B4 - parametros: perforacion, limpieza de orificios e instalacion en obra de ladrillo macizo

Instrucciones de uso

Perforacién de agujeros

Perfore el orificio hasta la profundidad de empotramiento requerida con un taladro percutor en modo
de martillo giratorio utilizando una broca de carburo del tamafio adecuado.

Limpieza de pozosjusto antes de colocar un ancla, el orificio debe estar libre de polvo y escombros.

a) Limpieza de aire manual (MAC)

La bomba manual se puede utilizar para soplar perforaciones.

x4 ! o ! :
Sople al menos 4 veces desde la parte posterior del orificio hasta que la corriente de aire de
retorno esté libre de polvo visible.
Cepille 4 veces con el tamafio de cepillo especificado (@ del cepillo ® del orificio, consulte la Tabla
B3) insertando el cepillo de acero en la parte posterior del orificio (si es necesario con una

x4 extension) con un movimiento giratorio y retirdndolo. El cepillo debe producir una resistencia
natural al entrar en el pozo. De lo contrario, el cepillo es demasiado pequefio y debe
reemplazarse por uno del didmetro de cepillo adecuado.

x4 Sople nuevamente con una bomba manual al menos 4 veces hasta que la corriente de aire de retorno
esté libre de polvo visible.

Sople 2 veces desde la parte posterior del orificio (si es necesario con una extensién de
x2 boquilla) a lo largo del orificio con aire comprimido sin aceite (min. 6 bar a 6 m*/h) hasta que
la corriente de aire de retorno esté libre de polvo visible.

Cepille 2 veces con el tamafio de cepillo especificado (@ del cepillo® del orificio, consulte la Tabla
B3) insertando el cepillo de acero en la parte posterior del orificio (si es necesario con una

x2 extensién) con un movimiento giratorio y retirdndolo. El cepillo debe producir una resistencia
natural al entrar en el pozo. De lo contrario, el cepillo es demasiado pequefio y debe
reemplazarse por uno del didmetro de cepillo adecuado.

Sople nuevamente con aire comprimido al menos 2 veces hasta que la corriente de aire de retorno

X2 L B
esté libre de polvo visible.
RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo B5
de europeo
Evaluacion técnica
Procedimiento para mamposteria maciza (1) ETA-22/0756
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Instrucciones de uso

| Retire la tapa roscada del cartucho. Abra la bolsa de aluminio debajo del clip si
’\3 es necesario.

Coloque firmemente la boquilla mezcladora. No modifique la batidora de ninguna manera. Asegurese de
que el elemento mezclador esté dentro de la batidora. Utilice inicamente la batidora suministrada. Para
L o cada interrupcién del trabajo superior al tiempo de trabajo recomendado (Tabla A1), asi como para
cartuchos nuevos, se debera utilizar un mezclador estético nuevo.

[=: wg} Inserte el cartucho en la pistola dispensadora.

Deseche las tiradas iniciales del adhesivo. Dependiendo del tamafio del
cartucho, se debe desechar una cantidad inicial de mezcla adhesiva.

Las cantidades de descarte son: 10 cm para todos los cartuchos.

Instrucciones de uso

— 7
‘ Inserte la boquilla hasta el fondo del orificio e inyecte la resina hasta llenar el
orificio al 75%.
75%
= O Inserte el ancla, lentamente con un ligero movimiento giratorio en el orificio. Retirar el
exceso de resina y dejar la fijacién hasta que transcurran los tiempos minimos de curado
(carga).
RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo B6
de europeo
Evaluacion técnica
Procedimiento para mamposteria maciza (2) ETA-22/0756
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Tabla B5 - parametros: perforacion, limpieza de agujeros e instalacion en obra de ladrillo hueco

Instrucciones de uso

Perforacion de agujeros

Perfore el orificio hasta la profundidad de empotramiento requerida con un taladro percutor en
modo de martillo giratorio utilizando una broca de carburo del tamafio adecuado.

Limpieza de pozosjusto antes de colocar un ancla, el orificio debe estar libre de polvo y escombros.

a) Limpieza de a

ire manual (MAC)

-

x4

La bomba manual se puede utilizar para soplar perforaciones.

Sople al menos 4 veces desde la parte posterior del orificio hasta que la corriente de
aire de retorno esté libre de polvo visible.

x4

Cepille 4 veces con el tamafio de cepillo especificado (@ del cepillo B del orificio, consulte la
tabla) insertando el cepillo de acero en la parte posterior del orificio (si es necesario con una
extensién) con un movimiento giratorio y retirdndolo. El cepillo debe producir una resistencia
natural al entrar en el pozo. De lo contrario, el cepillo es demasiado pequefio y debe
reemplazarse por uno del didmetro de cepillo adecuado.

-

x4

Sople nuevamente con una bomba manual al menos 4 veces hasta que la corriente de aire de
retorno esté libre de polvo visible.

b) Limpieza con

aire comprimido (CAC)

X2

Sople 2 veces desde la parte posterior del orificio (si es necesario con una extensién de
boquilla) a lo largo del orificio con aire comprimido sin aceite (min. 6 bar a 6 m*/h) hasta que
la corriente de aire de retorno esté libre de polvo visible.

x2

Cepille 2 veces con el tamafio de cepillo especificado (@ del cepillo @ del orificio, consulte la
Tabla B3) insertando el cepillo de acero en la parte posterior del orificio (si es necesario con
una extensién) con un movimiento giratorio y retirdndolo. El cepillo debe producir una
resistencia natural al entrar en el pozo. De lo contrario, el cepillo es demasiado pequefio y debe
reemplazarse por uno del didmetro de cepillo adecuado.

X2

Sople nuevamente con aire comprimido al menos 2 veces hasta que la corriente de aire de retorno
esté libre de polvo visible.
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Instrucciones de uso

Retire el tapon roscado del cartucho sin cortar. Abra la bolsa de aluminio

FW debajo del clip si es necesario.
|
‘ ‘ Coloque firmemente la boquilla mezcladora. No modifique la batidora de ninguna manera.
Asegurese de que el elemento mezclador esté dentro de la batidora. Utilice Gnicamente la batidora

1 suministrada con el adhesivo. Para cada interrupcién del trabajo superior al tiempo de trabajo
recomendado (Tabla A1), asi como para cartuchos nuevos, se deberd utilizar un mezclador estatico

nuevo.
““\ > ' Inserte el cartucho en el dispensador. Presione el gatillo de liberacién para retraer el
= } émbolo e inserte el cartucho cuidadosamente en el soporte sin ninguna distorsién.
J
\@‘\ Desechar el gatillo inicial tirando 10cm de adhesivo. La resina fluird desde el cartucho
tan pronto como se inicie la dosificacion.
£

% A

Instrucciones de uso

el Introduzca el manguito de dimensién adecuada (ver tabla B2) en la parte posterior del orificio
para que el collar quede nivelado con la cara del orificio. La tapa se puede abrir para permitir la
insercién completa de la boquilla.
= ] A A A .
Inserte la boquilla hasta el final de la manga e inyecte la resina hasta que la
manga esté llena al 100%. Cierra la tapa.
100%
e Inserte el ancla, lentamente con un ligero movimiento giratorio en la manga. Retirar el
exceso de resina y dejar la fijacién hasta que transcurran los tiempos minimos de curado
(carga).
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Ladrillo n.1

Categoria b: Albafiileria de arcilla maciza:
Mattone pieno UNI (12.6.25) Densidad aparente
¢ =1,6 kg/dm Redisssria minima a 1a compresién
fb=18 MPa

Ladrillo n.2

Categoria c: Mamposteria

hueca: Doppio UNI (12.12.25)

Densidad apareress £0,9 kg/dm Resistencia
minima a la compresién fb=6,0 MPa
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Tabla C1: Método de disefio A, valores caracteristicos de carga de tensién y corte

CARACTERISTICAS ESENCIALES ACTUACION
Parametros de instalacién M6 M8 M10 M12
d [mm] 6 8 10 12
docategoria b (mamposteria sélida) [mm] 8 10 12 14
?;c;;egoria ¢ (mamposteria hueca o perforada) 12 12 e s
Tipo de funda de pléstico para uso en la categoria ¢ 12x80 12x80 16x85 16x85
Ao [mm] 7 9 12 14
hi [mm] her+ 5 milimetros

min. [mm] >0
Max. [mm] < 1500 milimetros
tinstcategoria b (mamposteria sélida) [Nuevo Méjico] 2 2 2 2
tinstcategoria ¢ (mamposteria hueca o perforada) INuevo Mejicol 1.5 1.5 1.5 1.5
Smin.categoria b (mamposteria sélida) [mm] 240 240 255 255
Cmin.categoria b (mamposteria sélida) [mm] 120 120 127,5 127,5
Smin.categoria ¢ (mamposteria hueca) Sminuo, || [mm] 250 250 250 250
Smin.categoria ¢ (hueca) Sminuto, L [mm] 120 120 120 120
Crmin.categoria c (mamposteria hueca) [mm] 100 100 100 100
e e 1o we | ws | wo |

norten [kN] 4 4 4 4
Ladrillo n°1 (macizo) Vi [kN] 6 6 7 7

norten [kN] 2 2 2 2
Ladrillo n°2 (hueco) Vix [KN] 2 2 2 2
e we | we | wo |

norten [kN] 3.5 35 3.5 3.5
Ladrillo n°1 (macizo) Vik [kN] 6 6 7 7

norten [kN] 15 15 15 1.5
Ladrillo n°2 (hueco) Vee [kN] 2 2 2 2
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Tabla C2: Momentos flectores caracteristicos

Tamafio M6 M8 M10 M12
:::;t(je::;a;z;azt:nsnca con varilla roscada i e i 6 15 30 52
Factor de seguridad parcial YEM ['] 1 ,67
Resistencia caracteristica con varilla roscada
esténdar grado 5.8 METROWs | (Nuevo Msico 8 19 37 66
Factor de seguridad parcial YEM [-] 1 ,25
Resistencia caracteristica con varilla

" 12 30 60 105
roscada estandar grado 8,8 R
Resistencia caracteristica con varilla
roscada estandar grado 10,9 i 15 = 7 1
Factor de seguridad parcial YEM ['] 1 ,25
Resistencia caracteristica con varilla roscada
estandar de acero inoxidable A2, A4-70 y HCR VETROws | ONuevo Méjcol 11 26 52 92
(clase 70)
Factor de seguridad parcial YEM ['] 1 ,56
Resistencia caracteristica con varilla roscada
estandar de acero inoxidable A4-80 y HCR (clase METROws [Nuevo Méjico] 12 30 60 105
80)
Factor de seguridad parcial YEM ['] 1 ,33

Tabla C3: Valores caracteristicos para carga de tension y corte.

CARACTERISTICAS ESENCIALES ACTUACION
* Resistencia a cargas de traccién y corte Rango de
temperatura -40°C/+40°C (Tmip= 24°C) y Mé M8 M10 M12
- 40°C/+80°C (Tmip= 50°C)
ymmm[-] Categoria w/w 2,50
Ladtillo ne1 Sanone [mm] 240 240 255 255
adrion Core [MM] 120 120 127,5 127,5
Scenoree, ||
[mm] 250 250 250 250
Lailict2 Sere L [MmM] 120 120 120 120
Carnore [mm] 100 100 100 100
B coeficiente para prueba in situ (ETAG 029 Anexo B) M6 M8 M10 M12
Rango de temperatura: -40°C/+40°C
Ladrillo norteon1 - Ladrillo macizo B [—] 0,90 0,87 0,87 0,76
Ladrillo norteon2 - Ladrillo hueco/perforado B [-] 0,90 0,87 0,87 0,76
[3 coeficiente para prueba in situ (ETAG 029 Anexo B) M6 M8 M10 M12
Rango de temperatura: -40°C/+80°C
Ladrillo norteon1 - Ladrillo macizo B [—] 0,73 0,70 0,70 0,62
Ladrillo norteon2 - Ladrillo hueco/perforado B [-] 0,73 0,70 0,70 0,62
RESINA DE POLIESTER SIN ESTIRENO Anexo C2
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Tabla C3 cont.: Valores caracteristicos para carga de traccién y corte.
Desplazamiento bajo carga de servicio - Carga de traccién
Rango de temperatura -40°C/+40°C (Tmip= 24°C)
Ladrillo n°1 - Ladrillo macizo M6 M8 M10 M12
;‘Zigc?é:e servicio admisible en F [kN] 1,14
A dno [mm] 0,09 0,09 0,04 0,04
3.8 [mm] 0,18 0,18 0,07 0,09
Ladrillo n°2 - Ladrillo hueco/perforado Con rl\rlllfnga Con rh::nga Con'\:'llgga Con ml\::gza
tCr:Lgc(ia():e servicio admisible en F [kN] 0,57
N dno  [mm] 0,10 0,17 0,17 0,14
3.2 [mm] 0,21 0,35 0,35 0,28
Rango de temperatura -40°C/+80°C (Tmlp = 50°C)
Ladrillo n°1 - Ladrillo macizo Mé M8 M10 M12
Carg?'de servicio admisible en F [kN] 1 !00
traccion
Desplazamiento dno [mm] 0,08 0,08 0,03 0,04
3.8 [mm] 0,16 0,16 0,06 0,07
Ladrillo n°2 - Ladrillo hueco/perforado — Lt il —
Con manga Con manga Con manga Con manga
gz;i?é:e servicio admisible en F [kN] 0,43
NP dno [mm] 0,08 0,13 0,13 0,10
5.2 [mm] 0,16 0,26 0,26 0,21
Despl. i bajo carga de servicio Carga de corte
Rango de temperatura -40°C/+40°C (Tmip= 24°C)
Ladrillo n°1 - Ladrillo macizo M6 M8 M10 M12
Carga de servicio admisible en corte | F [kN] 1,71 2,00
NN dvo [mm] 0,97 0,97 1,03 0,58
dve  [mm] 1,45 1,45 1,55 0,87
Ladrillo n°2 - Ladrillo hueco/perforado Con r“rlllfnga Con rl\r:lasnga Con'\:'\lgga Conl:'nnlﬁga
Carga de servicio admisible en corte | F [kN] 0,57
. Svo  [mm] 0,74 0,84 0,84 1,09
Desplazamiento dva__[mm] 111 1,26 1,26 1,64
Rango de temperatura -40°C/+80°C (Tmip= 50°C)
Ladrillo n°1 - Ladrillo macizo M6 M8 M10 M12
Carga de servicio admisible en corte | F [kN] 1,71 2,00
Desplazam 8 dvo  [mm] 0,97 0,97 1,03 0,58
Sva  [mm] 1,45 1,45 1,55 0,87
Ladrillo n°2 - Ladrillo hueco/perforado Con n“f:nga Con II'\n’Iasnga Con'::gga Conﬂ:ﬁga
Carga de servicio admisible en corte | F [kN] 0,57
Desplazamiento dvo  [mm] 0,74 0,84 0,84 1,09
dve  [mm] 1,11 1,26 1,26 1,64
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Tabla C4: Reaccion al fuego.
CARACTERISTICAS ESENCIALES ACTUACION
En la aplicacién final, el espesor de la capa de mortero es de aproximadamente 1a2 mmy
la mayor parte del mortero es material clasificado clase A1 seguin la Decisién CE 96/603/
L. CE. Por lo tanto, se puede suponer que el material adherente (mortero sintético o una
Reaccién al fuego s a2 q a1
mezcla de mortero sintético y mortero cementoso) en conexién con el anclaje metélico en
la aplicacién de uso final no contribuye en modo alguno al crecimiento del fuego ni a su
desarrollo completo y no influye en el riesgo de humo.
Tabla C5: Resistencia al fuego.
CARACTERISTICAS ESENCIALES ACTUACION
Resistencia al fuego ANP
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