BROCHURE

MIKALOR

Cage nuts combine the classic elastic properties of faste-
ners used for assembly with the strength of multi-threaded
steel nuts. Cage nuts are designed to be used in any kind
of assembly including blind assemblies and are particularly
common in equipment racks. They can be fastened within
their housing using bolts and subjected to considerable ti-
ghtening torque or axial forces. No special tools or speciali-
zed fitters are required to mount these nuts.

The use of cage nuts allows for a great reduction in assem-
bly time, as costly operations such as tapping, welding or
riveting can be avoided. Due to the fact that the nuts are sli-
ghtly loose within the cage, minor adjustments in the align-
ment of the parts to be assembled are possible.

Standard cage nut
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MATERIAL:  Stainless steel cage

18/10 EN 10088-2
(DIN 1.4301) AISI 304
Steel nut Qst 34-3
(DIN 1654-2)

FINISH:  Zinc plated Cr3

The cage of this model of nut fits into the assembly position
within a square or rectangular hole and due to the elasticity
and design of its wings it can be used with a wide range of
panel thicknesses. Once mounted in the rectangular hole
the cage stays in place while the captive nut can move wi-
thin the cage to permit assembly.
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M3 03100511  0,3-0,9 9,3 4,8 9,7 3.6 5,2 0,25 5,3 5,1 5,5 5,1 500 4.000
M3 03100520  1,0-16 9,3 4,8 9,7 3.6 5,9 0,25 5,3 5,1 5,5 5,1 500 4.000
M3 03100538  1,7-2.3 9,3 4,8 9,7 3.6 6,6 0,25 5,3 5,1 5,5 5,1 500 4.000
M4 03100546  0,3-0,9 9,3 4,8 9,7 3.6 5,2 0,25 5,3 5,1 5,5 5,1 500 4.000
M4 03100554  1,0-1,6 9,3 4,8 9,7 3.6 5,9 0,25 5,3 5,1 55 5,1 500 4.000
M4 03100562  1,7-2.3 9,3 4,8 9,7 3.6 6,6 0,25 53 5,1 5,5 5,1 500 4.000
Mé 03100010  0,5-15 12,0 7,2 12,2 6,0 8,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 500 4.000
M4 03100028  1,6-25 12,0 7,2 12,2 6,0 9,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 500 4.000
M4 03100036  2,6-3,5 12,0 7,2 12,2 6,0 10,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 500 4.000
M4 03100589  0,7-1,6 13,1 8,2 13,5 6,3 8,6 1,00 9,5 9,3 9,7 9,3 500 4.000
M4 03100600  2,8-3,8 13,1 8,2 13,5 6,3 10,6 1,00 9,5 9,3 9,7 9,3 500 4.000
M5 03100044  0,5-15 12,0 7.2 12,2 6,0 8,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 200 1.600
M5 03100052  1,6-25 12,0 7,2 12,2 6,0 9,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 200 1.600
M5 03100060  2,6-3,5 12,0 7,2 12,2 6,0 10,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 200 1.600
M5 03100618  0,7-1,6 13,1 8,2 13,5 6,3 8,6 1,00 9,5 9,3 9,7 9,3 200 1.600
M5 03100626  1,7-2.7 13,1 8,2 13,5 6,3 9,6 1,00 9,5 9,3 9,7 9,3 200 1.600
M5 03100634  2,8-3.8 13,1 8,2 13,5 6,3 10,6 1,00 9,5 9,3 9,7 9,3 200 1.600
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BROCHURE

MIKALOR Standard cage nut
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M6 03100079 05-15 12,0 7.2 12,2 6,0 8,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 200 1.600
M6 03100087 18=2/5 12,0 7.2 12,2 6,0 9,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 200 1.600
M6 03100085 2,6-35 12,0 7.2 12,2 6,0 10,0 1,00 8,3 8,1 8,5 8,1 200 1.600
M6 03100642 0.7-1,6 13,1 8.2 13,5 6.3 8.6 1,00 9,5 9,3 e,7 9,3 200 1.600
M6 03100650 1.7-2.7 13.1 8,2 13,5 6.3 9,6 1,00 9,6 9,3 9,7 9,3 200 1.600
M8 03100108 10 =17 16,4 10,6 16,6 7.8 10,4 1,00 12,3 12,1 12,5 12,1 100 800
M8 03100116 1,8-3.2 16,4 10,6 16,6 7.8 12,0 1,00 12,3 12,1 12,5 12,1 100 800
M8 03100124 3,3-4,7 16,4 10,6 16,6 7.8 13,5 1,00 12,3 12,1 12,5 12,1 100 800
M10 03100132 1.0-17 16,4 10,6 16,6 7.8 10,4 1,00 12,3 12,1 12,5 12,1 100 800
M10 03100140 1,8-3.2 16,4 10,6 16,6 7.8 12,0 1,00 12,3 12,1 12,5 12,1 100 800
M10 03100159 3,3-4,7 16,4 10,6 16,6 7.8 13,5 1,00 12,3 12,1 12,5 12,1 100 800
Mounting holes
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Recommended Minimum for a Assembly line For more
secure mounting movement
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